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Auf der Linie 
bleiben

Hohe 
Wertschöpfung 
mit wenig 
Logistik

Zimmermann 
der 
Fügespezialist

Abbund 
• vor 
• während 
• nach 
dem Fügen

Bearbeiten von
• Bauteilen
• Schichten
• Baugruppen

Der 
fliessende 
Takt

Puffertisch 
Zonentisch

Tisch mit 
Funktionen

Der hölzige
Dirigent

TW‐
Concept‐Line

• Ideen
• Beispiele

CAM
• Strategien
• Werkzeuge
• Nesting
• Composits

BTL‐
Schnittstelle
• umfassend
• BIM‐fähig

CAD
• SEMA
• Dietrich’s
• cadwork
• HSB

Der 
Fein‐Handling‐
Layer

Wenden, Aufrichten 
TW‐Back‐Up

Entsorgen
Grubenschieber TW‐Evac

Absaugen
Krötenkanal

Brettstapelschacht

Fördern

Positionieren

Spannen

Funktionen am Tisch

Wenden, Aufrichten
TW‐Back‐Up

Wenden, Aufrichten 
TW‐Back‐Up

Entsorgen
Grubenschieber TW‐Evac

Absaugen
Krötenkanal

Brettstapelschacht

Fördern

Positionieren

Spannen

legen, positionieren

dübeln

abbinden

hobeln, schleifen, bürsten

nageln, schrauben, leimen

isolieren, ausblasen

Funktionen auf 
Produktionsstrasse

TW‐Mill E

• C‐Achse drehbar um Z
• Aggregat schwebend und positioniert einsetzbar
• Nagelgeräte
• Schraubgeräte
• Leimgeräte
• Bohrgeräte
• Sägegeräte
• Fräsgeräte
• Absaugung für zement‐ oder gipsgebundene Platten 

Elementaggregat
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Auf der Linie 
bleiben

Model T

Auf der Linie 
bleiben

Auf der Linie 
bleiben

Auf der Linie 
bleiben

Auf der Linie 
bleiben

Auf der Linie 
bleiben
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Auf der Linie 
bleiben

TW‐Concept‐TableTW‐Mill

Auf der Linie 
bleiben

Vom rohen, 
trockenen Brett

Zur fertigen, 
geschliffenen Wand

Auf einer Linie

Zimmermann 
der 
Fügespezialist

Fügen
• miteinander verbinden
• zusammenbauen
• assembly

Zimmermann 
der 
Fügespezialist

Platte

Abbund 
• vor 
• während 
• nach 
dem Fügen

Abbund vor ‐ während ‐ nach dem Fügen

Fertig abgebundene Bauteile 
zusammenbauen

Schicht aufbringen, abbinden usw.

Rohteile zusammenbauen und 
Baugruppe abbinden

während

vor

nach

Abbund 
• vor 
• während 
• nach 
dem Fügen

Fü
ge
ri
ch
tu
n
g

CLT   

Abbinden vor dem Fügen
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Abbund 
• vor 
• während 
• nach 
dem Fügen

Abbinden vor dem Fügen

Fügekomponenten 
sind schwierig 
einzusetzen

Stift

Dübel

Feder

Abbund 
• vor 
• während 
• nach 
dem Fügen

Wir wollen fügen 
ohne Fügemittel…

Kann das gut 
gehen?

Abbinden vor dem Fügen

Nein,
auch unsere 
Vorbilder 

schaffen das 
nicht!

Abbund 
• vor 
• während 
• nach 
dem Fügen

Fü
ge
ri
ch
tu
n
g

Abbinden nach dem Fügen

Abbund 
• vor 
• während 
• nach 
dem Fügen

Bearbeitungen in 
Baugruppe müssen 
abgegriffen werden 
können!

Tisch mit 
Funktionen

Tisch mit 
Funktionen

Funktionen in der TW‐Concept‐Line
• TW‐Flow‐X Längstransport
• TW‐Flow‐Y Quertransport
• TW‐Flip Wenden, Aufrichten
• TW‐Raster Positioniersystem, Raster
• TW‐Clamp‐E Elementspanner
• TW‐Clamp‐B Rippenspanner
• TW‐Nesting Vakuumtisch
• TW‐Clean Entsorgung
• TW‐Holmen Verschiebbare Aufspanntraversen

• TW‐……….
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TW‐Concept‐Table

Puffertisch 
Zonentisch

TW‐Concept‐TableZone 1 Zone 2 Zone 2

Takttisch

Der 
fliessende 
Takt

Leistung

Ca. 11 Min. / m2 
• bei Stärke 180mm
• bei 6 Lagen
• nicht sichtbar
• etc.

Immer dran 
bleiben

Im Fluss bleiben

Spurten und 
Ausruhen

Beschleunigen 
und bremsen

Hohe 
Wertschöpfung 
mit wenig 
Logistik

Stange
Rohware

Logistik 
Sortierung
Stapeln

Logistik
Baugruppe

Bauteil‐abbund
Fügen 

Assembly Montage

Wertschöpfung Wertschöpfung

Stange
Rohware

Logistik
Baugruppe

Fügen Assembly
Abbund Baugruppe 
oder Bauteil, Nesting

Montage mit 
TW‐Balance

Wert‐
schöpfung

Stange
Rohware

Logistik
Baugruppe

Fügen Assembly
Abbund Baugruppe 

oder Bauteil, 
Nesting

Montage 
Baugruppe 

mit 
TW‐Balance

Wert‐
schöpfung

Rohling mit 
tiefem Wert

Baugruppe mit 
hohem Wert

Hohe 
Wertschöpfung 
mit wenig 
Logistik

Vom rohen, 
trockenen Brett

Zur fertigen, 
geschliffenen Wand

Auf einer Linie

Bearbeiten von
• Bauteilen
• Schichten
• Baugruppen Bauteil (bearbeiten)

Bauteile zu Baugruppe
zusammenfügen

Baugruppe bearbeiten
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CAD
• SEMA
• Dietrich’s
• cadwork
• HSB

CAD

• BTL‐File
• Nesting
• Listen 

• Produktionsliste 
• Holzliste
• Packetierung
• etc.

CAD
• SEMA
• Dietrich’s
• cadwork
• HSB

Bearbeitungen in 
Baugruppe müssen 
abgegriffen werden 
können!

CAD
• SEMA
• Dietrich’s
• cadwork
• HSB

Ständer‐Y

Platte‐X

• Klammern
• Nageln
• Schrauben
• Leimen
• Schrauben‐Leimen
• Etc.

CAD
• SEMA
• Dietrich’s
• cadwork
• HSB

3‐schicht sichtbar

Rippe Rippe RippeIsolation geblasen Isolation geblasen

OSB

Produktionsfolge 1

1  3‐Schicht
2  Rippen aufgeleimt
3  Isolation
4  OSB aufgeleimt

Produktionsfolge 2

1  Rippen 
2  3‐Schicht aufgeleimt
3  wenden
4  Isolation
5  OSB aufgeleimt

BTL‐
Schnittstelle
• umfassend
• BIM‐fähig

Bauteil

Bearbeitung

BTL‐
Schnittstelle
• umfassend
• BIM‐fähig

Bearbeitungen

Fügeinformationen
• Nagelreihen
• Klammerreihen
• Leimflächen
• Markierungen
• Verschraubungen
• etc.
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BTL‐
Schnittstelle
• umfassend
• BIM‐fähig

BTL‐
Schnittstelle
• umfassend
• BIM‐fähig

BTL‐
Schnittstelle
• umfassend
• BIM‐fähig

BTL‐
Schnittstelle
• umfassend
• BIM‐fähig

BTL‐
Schnittstelle
• umfassend
• BIM‐fähig

BTL‐
Schnittstelle
• umfassend
• BIM‐fähig

Bilder von HUF
Bilder von Lignocam

composit
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CAM
• Strategien
• Werkzeuge
• Nesting
• Composits

TW‐
Concept‐Line

• Ideen
• Beispiele

TW‐
Concept‐Line

• Ideen
• Beispiele

TW‐
Concept‐Line

• Ideen
• Beispiele

TW‐
Concept‐Line

• Ideen
• Beispiele

TW‐
Concept‐Line

• Ideen
• Beispiele
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TW‐
Concept‐Line

• Ideen
• Beispiele

TW‐
Concept‐Line

• Ideen
• Beispiele

Der hölzige
Dirigent • Komposition wiedergeben

• Besetzung organisieren
• Takt anpassen
• Einsätze koordinieren
• Lautstärke regeln
• Flusskontrolle
• Theater spielen
•

Der hölzige
Dirigent

Urs Hefti
Daniel Schäfer

Andreas Niederberger
Mathias Walther
Peter Odermatt
Markus Leitner
Markus Widmer
Cyrill Rusch

Markus Bendler
Etc.

Der 
Fein‐Handling‐
Layer

Layer 1 
Produktion
fügen, bearbeiten

Layer 2  Vakuumheber 
Komponenten legen 
manuell

Layer 4 
Hallenkran Grobhandling 
Elementtransport etc.

Layer 3   Stapelkran 
Feinhandling, Platten 
legen, isolieren

Der 
Fein‐Handling‐
Layer

Hallenkran Grobhandling Elementtransport

Stapelkran Feinhandling, Platten legen, isolieren

Vakuumheber, Platten, manuell

Produktion TW‐Mill‐E, fügen, bearbeiten
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Hallenkran Grobhandling Elementtransport

Stapelkran Feinhandling, Platten legen, isolieren

Vakuumheber, Platten, manuell

Layer 1, Produktion TW‐Mill‐E
fügen, bearbeiten, transportieren, wenden, 
spannen, etc.

Der 
Fein‐Handling‐
Layer

Dynamische 
Sicherheitsbereiche

Auf der Linie 
bleiben

Hohe 
Wertschöpfung 
mit wenig 
Logistik

Zimmermann 
der 
Fügespezialist

Abbund 
• vor 
• während 
• nach 
dem Fügen

Bearbeiten von
• Bauteilen
• Schichten
• Baugruppen

Der 
fliessende 
Takt

Puffertisch 
Zonentisch

Tisch mit 
Funktionen

Der hölzige
Dirigent

TW‐
Concept‐Line

• Ideen
• Beispiele

CAM
• Strategien
• Werkzeuge
• Nesting
• Composits

BTL‐
Schnittstelle
• umfassend
• BIM‐fähig

CAD
• SEMA
• Diethrichs
• cadwork
• HSB

Der 
Fein‐Handling‐
Layer

Nur wer auf 
Veränderungen 
vorbereitet ist, 
kann auch davon 

profitieren. 
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